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Der Bedarf an superisolierten
Systemen fiir die Tieftemperatur-
technik wird in den ndchsten
Jahren steigen. Die Einsatzgebiete
sind vielfiltig: Industrie, Bio-
technologie/Medizin sowie Labore
bendtigen Transport- oder Lager-
behidilter fiir tiefkalte Gase. Fiir
deren Bau ist jedoch ein umfas-
sendes technisches Know-how not-
wendig - und vor allem Zeit,
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Der Weg zum fertigen Kryobehilter ist lang 3
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Bilder: Messer Cryotherm, Kirchen-Euteneuen

tellen Sie sich vor, Sie wiirden ihre ei-

genen vier Winde vakuum-super-

isolieren. Auch im strengsten Winter
wiirde dann die Eigenwérme einer Katze
ausreichen, um die Temperatur im Haus
angenehm konstant zu halten - ein
Schreckensszenario [tr die Zunft der
Heizungsbauer...

Was in Bezug aul ein Eigenheim reine
Fiktion ist, gilt [tir den Kryobehdlterbau
als Stand der Technik. Hier bedeutet die
Vakuum-Superisolierung, dass tielkalte
flassige Gase bis zu mehrere hundert Ta-
ge bevorratet werden koénnen. Denn
durch diese Technik wird selbst bei
groffen Temperaturunterschieden zwi-
schen Umgebung und dem fiefkalt-ver-

flissigien Gas im Innenbehélter (bis
-269 °C bei Helium) der Warmestrom zwi-
schen kalt und warm aul weniger als ein
Tausendstel reduziert. Vakuum-super-
isolierte Behdlter und Systeme werden
tiberwiegend zur Lagerung, zum Trans-
port und zur Anwendung tiefkalt-ver-
flissigler Gase wie Stickstofl, Helium,
Sauerstoff oder Wasserstoff genutzt. Sie
finden sich in den Bereichen Medizin,
Biotechnologie, Physik oder Chemie,
aber auch in Produktion, Logistik sowie
Forschung und Entwicklung verschiede-
ner Industriebereiche.

Der Siegtaler Apparatebauer Messer
Cryotherm (sieche Kastentext) ist aul den
Bau von Kryobehiltern spezialisiert. Je

Grofies Bild: In Kirchen-Euteneuen an
der Sieg fertigt Messer Cryotherm
Behilter und Systeme fiir die Tieftem-
peraturtechnik. Die Produktpalette
reicht vom einfachen Versorgungs-
behalter bis zu Spezialapparaturen wie
Kreislauf-Kiihisystemen mit fliissigem
Stickstoff (kleines Bild oben) oder Tief-
temperatursystemen fiir die Lagerung
biologischer Proben (kleines Bild links).

nach Anforderung werden die Behilter -
in Standardauslithrungen oder Sonder-
anfertigungen - aus Edelstahl oder Alu-
minium mapfgeschneidert. Das Fas-
sungsvermogen variiert zwischen 25
und 10 000 Litern.
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Vom Blech zu
High-Tech

Vom unscheinbaren Blech bis zum
High-Tech-Produkt mit Vakuum-Super-
isolation ist es allerdings ein langer Weg.
Die Behdlter werden nicht am Flieffband
hergestellt, sondern nahezu jedes Ein-
zelstuck stellt hohe Anforderungen und
verlangt neben einer individuellen Be-
handlung umfassendes technisches
Know-how und vor allem Zeit. Eines ha-
ben dabei alle Produkte gemeinsam: Egal
ob Kleinbehdlter oder Groftank, ob
Standbehélter oder Fahrzeugtank fur
Kryokraftstoffe - die Tanks bestehen im-
mer aus einem Innen-und einem Aufien-
behalter, wobei der Zwischenraum zur
Unterdriickung des Warmestroms mit
vielen diinnen Isolierfolien versehen und
dann evakuiert wird.

Entscheidend far die Gute der Pro-
dukte ist die Qualitidt der Vakuum-Su-
perisolation zwischen Innen- und
AugBenbehalter. Der vorgefertigte Innen-
behélter wird auf einer speziellen Wickel-
vorrichtung mitbis zu hundertLagen Su-
perisolation umwickelt. Dabei handelt es
sich um abwechselnde Schichten aus
Aluminiumfolie und einem sehr schlecht
wirmeleitenden Faserflies. Zur Sicher-
stellung des Langzeitvakuums werden
zusétzlich spezielle Materialien, so ge-
nannte ,Kryopumpen®, eingebracht - ei-
ne patentierte Eigenentwicklung, die Ga-
se adsorbiert. Je nach Grofie verbringt
ein Innenbehilter bis zu eine Woche auf
der Wickelvorrichtung, bevor er mit dem
Aufenbehilter zusammengeftihrt und
vakuumdichtverschweift wird. Im nach-
sten Schritt wird der superisolierte Zwi-
schenraum mit einer Hochvakuumpum-
pe evakuiert. Je nach Grofie des Behaél-
ters und der Giite des einzustellenden
Hochvakuums nimmt dieser Prozess bis
zu mehrere Wochen in Anspruch.

Anschliefend werden sowohl das kom-
plett gefertigte Produkt als auch jede ein-
zelne Baugruppe separat aul Dichtheit
gepruft. Die Priifung umfasst beispiels-
weise Wasserdruckproben, Farbeindring-
oder Rontgenpriifungen, Helium-Leck-
tests sowie Kalttests mit flissigem Stick-
stoff zur Uberpriffung der Verdamp-
fungsrate. Armaturenverrohrung, elektri-
sche Installationen und Oberfldchenbe-
handlung vervollstandigen den Behdlter,
getreu dem Motto ,Alles aus einer Hand".

Die Produktpalette von Messer Cryo-
therm reicht vom einfachen Versor-
gungsbehélter der Apollo-Serie bis zu
Spezialapparaturen wie den Kreislauf-
Kihlsystemen mit flassigem Stickstoff,
die fiir Tieftemperaturexperimente ein-
gesetzt werden, oder den Tieftempera-
tursystemen Biosafe fur die Lagerung

Der Siegtaler Apparatebauer Messer
Cryotherm setzt eine jahrzehntelange
Tradition im Kryobehalterbau fort.

Bereits 1964 begann die Gewerkschaft Sieg-
tal mit der Behélterfertigung in Kirchen-Eu-
teneuen an der Sieg, die 1970 mit der Griin-
dung der Siegtal-Cryotherm GmbH weiter
gefiihrt wurde. 1980 dbernahm Messer
Griesheim den Standort. Seit Januar 2000
nutzt nun Messer Cryotherm als eigenstén-
dige, 100-prozentige Tochtergesellschaft
des Industriegaseunternehmens die Vortei-
le der zentral in Europa gelegenen Produk-
tionsstétte und fertigt dort Behélter und Sys-
teme filr die Tieftemperaturtechnik. ,Als ei-
genstandiger Apparatebauer kdnnen wir
schneller und flexibler auf die Anforderun-
gen des Marktes reagieren®, erldutert Ver-
triebsleiter Helmut Eickhoff die Marktstrate-
gie. ,Wir haben einen speziell auf die An-
wendervon Tieftempera-

turgerdten ausgerichte- :
ten Vertrieb aufgebaut. Ar
Zugleich nutzen wir Tk
enorme  Syner- -
gieeffekte durch
die enge Zu-
sammenarbeit
mit dem Gase-
vertrieb  der
Messer-Grup-
pe.”

Mit Umsatzzah-
len im zweistelli-
gen  Millionenbe-
reich ist das Unter-

biologischer Proben. Von der Apollo-Se-
rie werden mehrere hundert Behilter
mit Volumina von 50 bis 400 Litern jahr-
lich produziert, die fir verschiedenste
Anwendungen ausgertistet werden. Pra-
xisgerecht sind die Behilter mit Fuall-
standsanzeige, Druckaufbau, Entnah-
mesystem, Schutzrahmen, leichtgédngi-
gen, feststellbaren Lenkrollen sowie ver-
schiedenen Sicherheitselementen aus-
gestattet.

Neue Mafistibe
bei der Helium-Versorgung

Das neue ,Mitglied” der Stratos-Serie,
der Transport- und Lagerbehélter Stra-
tos 380 SL soll neue Mafstdbe bei der
Flassig-Heliumversorgung setzen. Die
mobile Einheit aus einer Aluminium-Ma-
gnesium-Legierung und Fiberglas weist
ein Leergewicht von 100 Kilogramm auf
und passt aufgrund der schlanken Form
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Gut gekiihit ins neue Jahrtausend

nehmen marktflihrend in Deutschland. 70
Mitarbeiter stellen jahrlich bis zu 1000 su-
perisolierte Behalter zum Transport, zur La-
gerung und zur Anwendung von tiefkalt-ver-
flilssigten Gasen wie Stickstoff oder Helium
sowie superisolierte Transferleitungen her.
Bis heute wurden weit iiber 48 000 Tief-
temperatursysteme und mehrere hundert
Kilometer superisolierte Transferleitungen
gefertigt. Und der Bedarf wird in den néch-
sten Jahren weiter steigen. Wachstums-
potenzial sieht Geschaftsfihrer Thomas Pel-
le vor allem in den Bereichen Medizin, Bio-
technologie und Hochtemperatur-Supralei-
tung, aberauch fiir Versorgungssysteme fiir
Tieftemperaturanwendungen in Forschung,
Entwicklung, Produktion und Logistik. ,Wir
wollen in den nachsten Jahren iiberdurch-
schnittlich wachsen und unsere fiihrende
Position in Europa ausbauen®, definiert Pel-
le die Ziele des Siegtaler Apparatebauers.
Dies soll unter anderem durch die An-
passung des Produktportfolios an die
europdischen Richtlinien ermoglicht
werden. So soll noch in diesem
Jahr die Zertifizierung als
Druckgeratehersteller nach
der neuen europdischen

; / ~| Richtlinie fiir Druckgerate er-
=\ folgen.
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Geschiftsfithrer Thomas
. Pelle (links) und
. Vertriebsleiter Helmut
| Eickhoff (rechts), Messer
. Cryotherm

praktisch durch jede Tar. Durch ein spe-
ziell entwickeltes Entnahmesystem und
einen elektrischen Druckaufbau ist der
Transportbehélter ohne zusitzliches
Equipment sofort zur Entnahme bereit.
Dabei dient er nicht nur zum Umfillen
in stationdre Heliumbehdlter: Durch die
Halséffnung im Deckel (Durchmesser
74 mm) kénnen auch Tieftemperatur-
Experimente direkt im mobilen System
durchgefiihrt werden, ohne beispielswei-
se auf einen Kryostaten zurtickgreifen zu
mussen. Die Vakuum-Superisolierung
sorgl daftir, dass das wertvolle flissige
Helium ohne grofere Verdampfungsver-
luste transportiert wird. Trotz der gerin-
gen Verdampfungsenergie von nur
0,7 Wh/I betrdgt die Verdampfungsrate
nur etwa 0,15 1/h. Zum Vergleich: Ein
Glihbirnchen von zwei Watt wiirde mehr
als die zehnfache Heliummenge ver-
dampfen. fern



